Proceso de Fabricacion de Tubo 1. Aceria 3. Tratamientos Térmicos

ACERIA (ACE) TRATAMIENTO TERMICO 1 (TT1)

La mina d oen Ca I 1en te Homo deFusion>>  Vaciado>>  Homo de Afinacion>>  Desgasificacion >> Colads Continua | Corte de Barra >> farras] Horno de Austenizacién >> Cabeza de Temple >> Homo de Revenido > Recalibradora >>  Plano de Enfriamiento >> Control no Destructivo >> Cortado y Biselado >  inspeccion de Extremos

Horno de Austenizacion > Tinade Temple Horno de Revenido >> Recalibradora >> Enderezadora >> Plano de Enfriamiento >>

2. Laminadores

LAMINADOR CONTINUO (LACO)

Corte de Tocho >> Horna Giratorio >> Desescamador >> Perforador >> Laminader Continuo a Mandril Retenido >> Extractor >> Galibrador >> Sisterna de Medicién por Is6topos >> Corte en Caliente >> Plano de Enfriamiento

— X

LAMINADOR PEREGRINO (LAPE)

Horno Giratorio >> > Horno Giratorio >> Perforador Alargador >> Laminador Peregrino >> Corte en Callente >> Horne de Normalizado >> Calibrador >> Plano de Enfriamiento >> Control no Destructiva>> Cortado y Biselado

-

4. Fabricacién de Coples 5. Recalcado
LAMINADOR REDUCTOR ESTIRADOR (LARE) COPLES RECALCADO
I 55> Lar or Reductor >> orte Plano de Enfriamiento >» i . y .| Corte de Manguitos »> Manguitas >> Roscado >> Control Dimensional >>  Inspeccion por Particulas Magnéticas >> > on o de Puntas > Recalcado >> Granallado >> Inspeccin por Particulas Magnéticas

6. Lineas de Terminacién

LINEA 1 (L1)

Enderezadora >> Control no Destructivo >> Corta > Paso de Mandril >> 0 >> Control Dimensional >> nspeccion de Extremos >> Pone Aprieta Coples >> Paso de Mandril >> jeba st do Control Dimensional >> inspeccion de Extremos >> Balanza Medidora Estarcidora >> Bamizado

LINEA 2 (L2)

Control no Destructive >> Cortado >> ica >> Paso de Mandril >> Biselado >> Roscado >> Control Dimensional >> Inspeccién de Extremos >> Pone Aprieta Coples >> Paso de Mandril >> Balanza Medidora Estarcidora >> Barnizado * Inspeccion por Ultrasonido >>

— = == =

LINEA TUBING (LTUB)
Prueba Hidrostatica >> Biselado >> Roscado >> Control Dimensional >> Pane Aprieta Coples >>  Pasode Mandril >>  Balanza Medidora Estarcidora >>

LINEA 3 (L3)

* La Inspeccion por Ultrasonido (IU) es un proceso opcional que dependera de las dimensiones del tubo o de las especificaciones del cliente.



